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1. UVOD

Toto zafizeni je pfenosny pfistroj pro méfeni drsnosti povrchu, které se vyznacuje vysokou pfesnosti, Sirokym
rozsahem pouziti, jednoduchym ovladanim a stabilnim vykonem. Je Siroce pouzitelné pfi testovani povrch
vSech druhl kovu i nekovl. Integrace sondy s hlavni jednotkou je obzvlasté vhodna pro pouziti ve vyrobni
oblasti.

Funkce:

» Vzhled vyuzivajici tzv. tazeny hlinikovy profil, odolny, s vyznamnou schopnosti odolavat elektromagnetickému
ruseni.

» Pouziva vysokorychlostni DSP procesory pro zpracovani a vypocet dat, coz vyrazné zlepSuje rychlost méfeni
a vypoctu.

» OLED modulovy displej s vysokym jasem, bez problém0 s perspektivou a Sirokym teplotnim rozsahem,
vhodny pro rGzné aplikace.

» Pouziva lithium-iontové dobijeci baterie, které mohou pracovat dlouhé hodiny. Mlze také pracovat béhem
nabijeni. Doba nabijeni je kratka, zatimco zivotnost baterie je dlouha.

» Pouziva bézné USB rozhrani pro nabijeni a komunikaci. Lze nabijet dodanym AC/DC adaptérem nebo pfes
USB port pocitace.

» Dot-matrix OLED displej s bohatym rozhranim.

» Sledovani stavu lithium baterie v realném Case. UZivatele rychle upozorni na potfebu nabijeni a zobrazi
prabéh nabijeni.

» Automatické vypnuti.

» Sonda ma ochranna dvirka, ktera efektivné chrani sondu pred posSkozenim.

2. PRINCIP PRACE

Sonda je pohanéna posuvovou jednotkou, ktera provadi rovhomérny linearni pohyb po testovacim povrchu,
dotek sondy, ktery je kolmo k pracovnimu povrchu se pohybuje nahoru a doll po pracovnim povrchu. Jeho
pohyb je pfeveden na elektrické signaly, které jsou zesileny, filtrovany a transformovany na digitalni signaly pres
A/D. Signaly jsou poté zpracovany DSP procesory do hodnot Ra a Rz, které jsou zobrazeny na displeji.

3. POPIS PRISTROJE USB Tlagitko start Reset
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Displej

Tlacitko doll
a parametry

Tlacitko
napajeni

Tlacitko nahoru,

cut off a mm/inch Oblast

pro
kalibraci

Posuvné
tladitko

Testovaci oblast

Kalibraéni blok Méfici oblast
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4. SPECIFIKACE

Parametry

Rozsah

Piesnost
Rozliseni (Ra)
Typ
Polomér/uhel hrotu
Material hrotu
Mérici sila
Mérici jednotka
Cut Off

Vyhodnocovana délka

Rychlost pojezdu
Napajeni
Rozméry
Hmotnost

5. PROVOZz
5.1. Priprava na méreni
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Ra, Rz, Rq, Rt

Ra, Rq: 0.05~15 uym

Rz, Rt: 0.1~50 uym

+10%

0.01 ym

Piezoelektricky

10 pm/90°

Diamant

5 mN

pm/pin

0,25/0,8/2,5 mm

1,25 mm pro cut off 0,25 mm

4 mm pro cut off 0,8 mm

5 mm pro cut off 2,5 mm

0.75 mm/s

Vestavéna dobijeci baterie

106x70x24 mm

200 g

Uchopte pfistroj, ujistéte se, Ze jsou ochranna dvifka sondy zaviena.
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» Posunite ochranna dvifka sondy doprava, tim odkryjete sondu a budete pfipraveni na méreni.

5.2. Zapnuti/Vypnuti

» Zapnuti: Dlouhym stisknutim tlaCitka "Napajeni" po dobu 2 sekund pfistroj zapnete. Po zaznéni "pipnuti”
pFistroj vstoupi do méficiho stavu. Nastaveny cut off a méfici parametry zlstanou ve stavu pred poslednim
vypnutim.

» Vypnuti: V zapnutém stavu dlouhym stisknutim tlacitka "Napajeni" po dobu 2 sekund pfistroj uvedete do stavu
nizké spotieby a automaticky se vypne po 10 minutach, pokud nedojde k Zadné dalSi operaci tlacitky.
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5.3. Vybér Parametrt
Pred mérenim nastavte méfici parametry (Ra, Rz, Rq nebo Rt), cut off a jednotku méfeni.
» Stisknéte tlacitko "Nahoru, cut off a mm/inch" pro nastaveni cut off na 0,25 mm, 0,8 mm nebo 2,5 mm.

» Dlouhym stisknutim tla¢itka "Nahoru, cut off a mm/inch" po dobu 2 sekund ménite jednotku méfeni mezi
metrickou/imperialni jednotkou.

» Stisknéte tlacitko "Doll a parametry” pro vybér parametri Ra, Rz, Rq nebo Rt.

5.4. Méreni
Kdyz jsou parametry a cut off nastaven, mize zacit méreni.
» Posunte "Posuvné tlacitko" do "Méfici oblasti" a pak stisknéte tlacitko "Start" pro zahajeni méreni. Na displeji
se objevi "Cekani".
» Po zmizeni "Cekani" a zaznéni "pipnuti" je méfeni dokonéeno a naméfena hodnota bude zobrazena na
displeji.
Ra A2 Test [

2.68 ..

Poznamka:

1) Ujistéte se, ze drsnomér je b&éhem pohybu sondy na méfeném povrchu stabilni, aby nedoslo k ovlivnéni
piesnosti.

2) Drsnomér nebude reagovat na dalSi operace, dokud se sonda nevrati do své vychozi pozice.

3) Pokud pfistroj zamrzne, stisknéte "Reset" pro jeho opétovné zapnuti.

5.5. Kalibrace
Kalibraci je tfeba provést s kalibraénim blokem pred méfenim.

kalibra¢ni blok (soucasti dodavky)

» Napfiklad s kalibraCnim blokem s hodnotou 1,60, ve vypnutém stavu stisknéte tlacitko "Start" spolu s tlaCitkem
"Napajeni". Uvolnéte tlacitko "Start" po zobrazeni kalibraéniho rozhrani. Drsnomér vstoupi do rezimu
kalibrace.

» Stisknéte tlacitko "Nahoru, cut off a mm/inch" a tlacitko "Doll a parametry” pro nastaveni zobrazované
hodnoty na 1,60.

» Umistéte "Posuvné tlacitko" do "Oblasti pro kalibraci”. Stisknéte tlacitko "Start" pro méreni. Pfesnost Ize
zlepSit po vicenasobné kalibraci.

» Po méreni bude nova hodnota kalibraéniho bloku ulozena. Restartujte drsnomér pro méfeni.

» Pro kalibraéni bloky s vice délenimi zvolte vhodny kalibracni blok blizky namérené hodnoté pro kalibraci
drsnoméru v bézné pouzivaném méficim rozsahu, coz vyrazné zlepsi pfesnost drsnoméru.

> I — —
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6. NABIJENi BATERIE

Zapojte adaptér do konektoru drsnoméru pro nabijeni. Na displeji se zobrazi symbol baterie a za¢ne blikat.
Nabijeni je dokon&eno, kdyz symbol baterie pfestane blikat. PIné nabiti trva pfiblizné 3 hodiny.

7. UDRZBA
» Chrarite drsnomér pfed silnymi narazy, prachem, vihkosti, olejem a silnym magnetickym polem.

» Po méfeni drsnomér vypnéte, aby se Setfila baterie, baterii dobijte vzdy v¢as.
» Pecujte o sondu drsnoméru. Po kazdém pouziti uzaviete ochranna dvirka, aby nedoslo k poskozeni sondy.

» Standardni kalibraéni blok dodany s drsnomérem chrarite pfed poskrabanim, které by mohlo zpUsobit
nepfesnou kalibraci.

8. DEFINICE TERMINOLOGIE

» Drsnost povrchu je definovana jako souhrn nerovnosti povrchu s relativné malymi vzdalenostmi vznikajicimi
jako dusledek pouzité technologie vyroby.

» Cut off je oznaceni filtru pro oddéleni drsnosti a vinitosti na profilu povrchu.
» Vyhodnocovana délka je ¢ast profilu povrchu, ktera je skute¢né vyhodnocovana béhem mérfeni.
» Ra: Aritmeticky primér absolutnich hodnot profilu v rozsahu cut off.
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9. VYBER CUT-OFF
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Ra (um) | Rz (um) | Cut Off Ac (mm)
> 5~10 > 20~40

>2.5~5 > 10~20 25
>12.5~2.5 >6.3~10

>0.63~1.25 >3.2~6.3 0.8
> 0.32~0.63 >1.6~3.2

> 0.25~0.32 > 1.25~1.6

> 0.20~0.25 >1.0~1.25

>0.16~0.20 >0.8~1.0

>0.125~0.16 > 0.63~0.8

>0.1~0.125 > 0.5~0.63

> 0.08~0.1 >0.4~0.5

> 0.063~0.08 >0.32~0.4 025
> 0.05~0.063 > 0.25~0.32

> 0.04~0.05 >0.2~0.25

> 0.032~0.04 >0.16~0.2

> 0.025~0.032 >0.125~0.16

> 0.02~0.025 >0.1~0.125

10. STANDARDNiI DODAVKA

Polozka | Mnozstvi

Hlavni jednotka 1 ks
Kalibra¢ni blok 1 ks
AC/DC adaptér 1 ks
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1. INTRODUCTION

This device is a portable instrument for measuring surface roughness, characterized by high precision, wide
application range, simple operation, and stable performance. It is widely used in surface testing of various
metals and non-metals. The integration of the probe with the main unit is particularly suitable for use in the
manufacturing sector.

Features:

» Design utilizing a so-called drawn aluminum profile, durable, with significant resistance to electromagnetic
interference.

» Uses high-speed DSP processors for data processing and calculation, significantly improving measurement
and calculation speed.

» OLED modular display with high brightness, no perspective issues, and a wide temperature range, suitable for
various applications.

» Uses lithium-ion rechargeable batteries, which can operate for long hours and can also be used while
charging. Short charging time, long battery life.

» Uses standard USB interface for charging and communication. Can be charged via the supplied AC/DC
adapter or through a computer USB port.

» Dot-matrix OLED display with a rich interface.

» Real-time monitoring of lithium battery status. Alerts the user quickly when charging is needed and displays
charging progress.

» Automatic shutdown.

» The probe has protective doors that effectively protect it from damage.

2. OPERATING PRINCIPLE

The probe is driven by a sliding unit that performs uniform linear movement across the test surface. The stylus of
the probe is perpendicular to the working surface, moves up and down along the working surface. Its movement
is converted into electrical signals, which are amplified, filtered, and transformed into digital signals via A/D. The
signals are then processed by DSP processors into Ra and Rz values, which are displayed on the screen.

3. DEVICE DESCRIPTION USB Start button Reset
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Display

Down button
and parameters

Power
button

Up button, cut off,

and mm/inch Calibra-

tion
area

Testing area Sliding

button

Calibration block Measuring area
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4. SPECIFICATIONS

Parameters

Range

Accuracy

Resolution (Ra)
Type

Probe Stylus Radius/Angle
Stylus Material

Measuring Force

Measuring Unit

Cut Off

Evaluated Length

Travel Speed
Power Supply
Dimension
Weight
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Ra, Rz, Rq, Rt

Ra, Rq: 0.05~15 uym

Rz, Rt: 0.1~50 uym

+10%

0.01 ym

Piezoelectric

10 pm/90°

Diamond

5 mN

pm/pin

0.25/0.8/2.5 mm

1.25 mm for cut off 0.25 mm

4 mm for cut off 0.8 mm

5 mm for cut off 2.5 mm

0.75 mm/s

Built-in rechargeable battery

106x70x24 mm

200 g

5. OPERATION

5.1. Preparation for Measurement
Hold the device, ensure that the probe's protective doors are closed.

dull doooe. - ' l
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» Slide the probe's protective doors to the right to expose the probe and prepare for measurement.

5.2. Power On/Off

» Power On: Press and hold the "Power" button for 2 seconds to turn on the device. Upon hearing a "beep," the
device enters measurement mode. The set cut off and measurement parameters remain as they were before
the last power off.

» Power Off: While powered on, press and hold the "Power" button for 2 seconds to put the device into low-
power state. It will automatically shut down after 10 minutes if no further button operations are performed.
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5.3. Parameter Selection
Before measurement, set the measurement parameters (Ra, Rz, Rq, or Rt), cut off, and measurement unit.
» Press the "Up, cut off, and mm/inch" button to set the cut off to 0.25 mm, 0.8 mm, or 2.5 mm.

» Press and hold the "Up, cut off, and mm/inch" button for 2 seconds to switch between metric/imperial
measurement units.

» Press the "Down and parameters" button to select parameters Ra, Rz, Rq, or Rt.

5.4. Measurement

Once parameters and cut off are set, measurement can begin.

» Move the "Sliding button" to the "Measuring area" and then press the "Start" button to start measurement. The
display will show ,Waiting."

» After "Waiting" disappears and a "beep" sounds, the measurement is complete, and the measured value will
be displayed on the screen.
Ra A2 Test [

2.68 ..

Note:

1) Ensure the roughness meter is stable during probe movement on the measured surface to avoid affecting
accuracy.

2) The roughness meter will not respond to additional operations until the probe returns to its initial position.

3) If the device freezes, press "Reset" to restart it.

5.5. Calibration
Calibration must be performed using the calibration block before measurement.

calibration block (included)

» For example, with a calibration block of value 1.60, when the device is turned off, press the "Start" button
together with the "Power" button. Release the "Start" button after the calibration interface appears. The
roughness meter enters calibration mode.

» Press the "Up, cut off, and mm/inch" button and the "Down and parameters" button to set the displayed value
to 1.60.

» Place the "Sliding button" in the "Calibration area." Press the "Start" button to measure. Accuracy can be
improved after multiple calibrations.

» After measurement, the new calibration block value will be stored. Restart the roughness meter for
measurement.

[ |
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» For calibration blocks with multiple divisions, select a suitable calibration block close to the measured value to
calibrate the roughness meter within the commonly used measurement range, significantly improving
accuracy.

6. BATTERY CHARGING

Plug the adapter into the roughness meter connector for charging. The battery symbol will appear on the display
and start blinking. Charging is complete when the battery symbol stops blinking. Full charge takes approximately
3 hours.

7. MAINTENANCE
» Protect the roughness meter from strong shocks, dust, moisture, oil, and strong magnetic fields.

» After measurement, turn off the roughness meter to save battery; always recharge the battery in time.

» Take care of the roughness meter probe. After each use, close the protective doors to prevent damage to the
probe.

» Protect the standard calibration block supplied with the roughness meter from scratches that could cause
inaccurate calibration.

8. TERMINOLOGY DEFINITIONS

» Surface roughness is defined as the sum of surface irregularities with relatively small distances resulting from
the manufacturing technology used.

» Cut off is the filter designation for separating roughness and waviness on the surface profile.

» Evaluated length is the part of the surface profile that is actually evaluated during measurement.
» Ra: Arithmetic mean of the absolute values of the profile within the cut off.

» Rz: Sum of the highest peak height and the lowest valley depth within the cut off.

» Rq: Root mean square value of the profile within the cut off.

» Rt: Sum of the highest peak height and the lowest valley depth within the evaluated length.
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9. CUT OFF SELECTION
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Ra (um) | Rz (um) | Cut Off Ac (mm)
>5~10 >20~40
2.5
>2.5~5 >10~20
>12.5~2.5 >6.3~10
>0.63~1.25 >3.2~6.3 0.8
>0.32~0.63 >1.6~3.2
>0.25~0.32 >1.25~1.6
>0.20~0.25 >1.0~1.25
>0.16~0.20 >0.8~1.0
>0.125~0.16 >0.63~0.8
>0.1~0.125 >0.5~0.63
>0.08~0.1 >0.4~0.5
>0.063~0.08 >0.32~0.4 025
>0.05~0.063 >0.25~0.32
>0.04~0.05 >0.2~0.25
>0.032~0.04 >0.16~0.2
>0.025~0.032 >0.125~0.16
>0.02~0.025 >0.1~0.125

10. STANDARD DELIVERY

Item | Quantity

Main Unit 1 pc
Calibration Block 1 pc
AC/DC Adapter 1 pc
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1. BEVEZETES

Ez a késziilék egy hordozhat6 eszk6z a fellileti érdesség mérésére, amelyet nagy pontossag, széles
alkalmazasi tartomany, egyszer(i kezelhet6ség és stabil teljesitmény jellemez. Széles kérben alkalmazhaté
kulénféle femek és nemfémek fellileteinek tesztelésére. A szonda és a féegység integralasa kilénésen alkalmas
a gyartasi tertleten t6rténé hasznalatra.

Funkciok:

» Az ugynevezett huzott aluminium profil alkalmazasa, tartos, jelentés elektromagneses zavarokkal szembeni
ellenallassal.

» Nagysebességli DSP processzorokat hasznal az adatfeldolgozashoz és szamitashoz, ami jelentdsen javitja a
mérési €s szamitasi sebességet.

» OLED modularis kijelzé magas fényerdvel, perspektiva problémak nélkil és széles hémeérséklet-tartomannyal,
kilénféle alkalmazasokhoz alkalmas.

» Litium-ion Ujratéltheté akkumulatorokat hasznal, amelyek hosszu érakon keresztil mikdédhetnek, és toltés
kdzben is hasznalhatok. Rovid toltési idd, hosszu akkumulator-élettartam.

» Szabvanyos USB interfészt hasznal a téltéshez és kommunikaciohoz. Toltheté a mellékelt AC/DC adapteren
vagy szamitdgép USB portjan keresztil.

» Pontmatrix OLED kijelz6 gazdag felllettel.

» Litium akkumulator allapotanak valos ideji nyomon kévetése. Gyorsan figyelmezteti a felhasznalot a toltés
szlkségességére és megjeleniti a téltési folyamatot.

» Automatikus kikapcsolas.

» A szondanak védod ajtdi vannak, amelyek hatékonyan védik a szondat a sériléstdl.

2. MUKODESI ELV

A szondat egy csusz6 egység hajtja, amely egyenletes linedris mozgast végez a tesztfellleten. A munkafeluletre
merdéleges szonda érintése fel-le mozog a munkafelileten. Mozgasa elektromos jelekké alakul, amelyeket
erdsitenek, szlirnek, és A/D konvertereken keresztil digitalis jelekké alakitanak. A jeleket DSP processzorok
dolgozzak fel Ra és Rz értékekké, amelyeket a kijelz6én jelenitenek meg.

3. KESZULEK LEIRASA USB Indit6 gomb Reset
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Kijelzé
Le gomb Bekap-
és paraméterek csold
gomb
Fel gomb, cutoff o
és mm/inch Kgllbra-
cios
terllet
Tesztelési terilet Cslsz6
gomb

Kalibracios blokk Mérési terilet
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4. MUSZAKI ADATOK

Paraméterek Ra, Rz, Rq, Rt
Ra, Rq: 0.05~15 uym
Rz, Rt: 0.1~50 uym
Pontossag +10%
Felbontas (Ra) 0.01 ym

Tipus Piezoelektromos

Tartomany

Stylus Sugar/Elszog 10 um/90°

Stylus El anyaga Gyémant

Mérési ero 5mN

Mérési egység Mm/pin
Cut Off 0.25/0.8/2.5 mm

1,25 mm 0,25 mm cut off esetén

Ertékelt hossz 4 mm 0,8 mm cut off esetén

5 mm 2,5 mm cut off esetén

Haladasi sebesség 0.75 mm/s

Aramellatas Beépitett Ujratdltheté akkumulator
Méretek 106x70x24 mm
Suly 200 g

5. MUKODES

5.1. Mérésre valo6 felkésziilés
Fogja meg a készliléket, és gy6z6djon meg réla, hogy a szonda védd ajtéi zarva vannak.

R )
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» Csusztassa a szonda védd ajtoit jobbra, hogy feltarja a szondat és el6készitse a mérést.

5.2. Bekapcsolas/Kikapcsolas

» Bekapcsolas: Nyomja meg és tartsa lenyomva a "Bekapcsold" gombot 2 masodpercig a készilék
bekapcsolasahoz. A "csipogas" hallatan a készllék mérési allapotba Iép. A beallitott cut off €s mérési
paraméterek az utolsé kikapcsolas el6tti allapotban maradnak.

» Kikapcsolas: Bekapcsolt allapotban nyomja meg és tartsa lenyomva a "Bekapcsold" gombot 2 masodpercig,
hogy a készuléket alacsony fogyasztasu allapotba hozza. Automatikusan kikapcsol 10 perc mulva, ha nem
végeznek tovabbi gombmdveleteket.

- WWw.insize.at
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5.3. Paraméterek kivalasztasa
Méres el6tt allitsa be a mérési paramétereket (Ra, Rz, Rq vagy Rt), cut off és mérési egységet.
» Nyomja meg a "Fel, cut off €&s mm/inch" gombot a cut off 0,25 mm, 0,8 mm vagy 2,5 mm beallitasahoz.

» Nyomja meg és tartsa lenyomva a "Fel, cut off €s mm/inch" gombot 2 masodpercig a metrikus/imperialis
mérési egységek kdzétti valtashoz.

» Nyomja meg a "Le és paraméterek” gombot a Ra, Rz, Rq vagy Rt paraméterek kivalasztasahoz.

5.4. Mérés
Miutan a paraméterek és a cut off beallitasra keriltek, kezdédhet a mérés.

» Csusztassa a "Csusz6 gombot" a "Mérési teruletre”, majd nyomja meg az "Indité" gombot a mérés
elinditasahoz. A kijelzén megjelenik a "Varakozas."

A "Varakozas" eltlinése és a "csipogas" hallatan a mérés befejez8dik, és a mért érték megjelenik a kijelzén.

Ra A2 Test [
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Megjegyzés:
1) Gy6z6djén meg réla, hogy a durvasagmeérd stabil a szonda mozgasa soran a mért feluleten, hogy ne
befolyasolja a pontossagot.

2) A durvasagméré nem reagal tovabbi mlveletekre, amig a szonda vissza nem tér a kezdeti helyzetébe.

3) Ha a késziilék lefagy, nyomja meg a "Reset" gombot az Ujrainditashoz.

5.5. Kalibracio
Kalibralast kell végezni a mérés el6tt a kalibracids blokkal.

kalibracios blokk (mellékelve)

» Példaul egy 1,60 értéki kalibracios blokkal, amikor a készulék ki van kapcsolva, nyomja meg a "Start" gombot
a "Bekapcsolé" gombbal egyitt. Engedije el a "Start" gombot a kalibracios felllet megjelenése utan. A
durvasagmérd kalibraciés médba Iép.

» Nyomja meg a "Fel, cut off €&s mm/inch" gombot és a "Le és paraméterek" gombot a megjelenitett érték 1,60-
ra allitasahoz.

» Helyezze a "Csusz6 gombot" a "Kalibracios teriiletre." Nyomja meg a "Start" gombot a méréshez. A pontossag
javithatd t6bbszords kalibracio utan.

» A mérés utan az uj kalibraciés blokk érték tarolddik. Inditsa Ujra a durvasagmeérdt a méréshez.
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» T6bb osztasu kalibraciés blokkok esetén valassza ki a mért értékhez kdzeli megfelel6 kalibracios blokkot a
durvasagméré kalibralasahoz a gyakran hasznalt mérési tartomanyon belll, ami jelentdsen javitja a
pontossagot.

6. AKKUMULATOR TOLTESE

Csatlakoztassa az adaptert a durvasagmérd csatlakozojahoz a téltéshez. Az akkumulator szimbolum megjelenik
a kijelzén és villogni kezd. A toltés befejezddik, amikor az akkumulator szimbolum nem villog tébbé. A teljes
toltés koriulbelul 3 6rat vesz igénybe.

7. KARBANTARTAS
» Védje a durvasagmérét erds Utések, por, nedvesség, olaj és erds magneses mez6ék ellen.

» Mérés utan kapcsolja ki a durvasagmérét az akkumulator megérzése érdekében; mindig téltse fel az
akkumulatort idében.

» Vigyazzon a durvasagmeérd szondara. Minden hasznalat utan zarja be a védé ajtokat, hogy megakadalyozza a
szonda sérllését.

» Védje a durvasagméréhdz mellékelt szabvanyos kalibraciés blokkot a karcolasoktol, amelyek pontatlan
kalibraciot okozhatnak.

8. TERMINOLOGIA DEFINICIOK

» Afellleti érdességet ugy definialjuk, mint a viszonylag kis tavolsagu fellleti szabalytalansagok 6sszegét,
amelyek a hasznalt gyartasi technolégia eredménye.

» A cut off a sz(ir6 elnevezése, amely a fellileti profil durvasagat és hullamossagat valasztja el.

» Az értékelt hossz a fellleti profil azon része, amelyet valdjaban értékelnek a mérés soran.

» Ra: A profil abszolut értékeinek szamtani atlaga a cut off-on bellil.

» Rz: Alegmagasabb csucs magassaganak és a legmélyebb volgy mélységének 6sszege a cut off-on beldl.

» Rq: A profil gy6k négyzetes atlagértéke a cut off-on beldl.

» Rt: Alegmagasabb cslics magassaganak és a legmélyebb volgy mélységének 6sszege az értékelt hosszon

Re= 7 |

beltl.

]

- WWw.insize.at

b Www.insize.cz | www.insize.sk | www.insize.hu |



9. CUT OFF KIVALASZTAS
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Ra (um) | Rz (um) | Cut Off Ac (mm)
>5~10 >20~40
2.5
>2.5~5 >10~20
>12.5~2.5 >6.3~10
>0.63~1.25 >3.2~6.3 0.8
>0.32~0.63 >1.6~3.2
>0.25~0.32 >1.25~1.6
>0.20~0.25 >1.0~1.25
>0.16~0.20 >0.8~1.0
>0.125~0.16 >0.63~0.8
>0.1~0.125 >0.5~0.63
>0.08~0.1 >0.4~0.5
>0.063~0.08 >0.32~0.4 025
>0.05~0.063 >0.25~0.32
>0.04~0.05 >0.2~0.25
>0.032~0.04 >0.16~0.2
>0.025~0.032 >0.125~0.16
>0.02~0.025 >0.1~0.125

10. STANDARD KEZBESITES

Tétel | Mennyiség

Fbegység 1db
Kalibracios blokk 1db
AC/DC adapter 1db
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1. EINLEITUNG

Dieses Geréat ist ein tragbares Instrument zur Messung der Oberflachenrauheit, das sich durch hohe Prézision,
breiten Anwendungsbereich, einfache Bedienung und stabile Leistung auszeichnet. Es wird haufig bei der
Oberflachenprifung verschiedener Metalle und Nichtmetalle verwendet. Die Integration der Sonde mit der
Haupteinheit ist besonders geeignet fiir den Einsatz im Fertigungsbereich.

Merkmale:

» Design mit einem sogenannten gezogenen Aluminiumprofil, langlebig, mit bedeutender Widerstandsféhigkeit
gegen elektromagnetische Stérungen.

» Verwendet Hochgeschwindigkeits-DSP-Prozessoren zur Datenverarbeitung und Berechnung, was die Mess-
und Berechnungsgeschwindigkeit erheblich verbessert.

» OLED-Modul-Display mit hoher Helligkeit, ohne Perspektivprobleme und breitem Temperaturbereich, geeignet
fur verschiedene Anwendungen.

» Verwendet wiederaufladbare Lithium-lonen-Akkus, die lange Betriebszeiten erméglichen und auch wahrend
des Ladevorgangs verwendet werden kénnen. Kurze Ladezeit, lange Akkulaufzeit.

» Verwendet eine Standard-USB-Schnittstelle zum Laden und zur Kommunikation. Kann Uber den mitgelieferten
AC/DC-Adapter oder Uber einen USB-Anschluss des Computers geladen werden.

» Dot-Matrix-OLED-Display mit reichhaltigem Interface.

» Echtzeit-Uberwachung des Lithium-Akkustatus. Warnt den Benutzer schnell, wenn Aufladen erforderlich ist,
und zeigt den Ladefortschritt an.

» Automatische Abschaltung.

» Die Sonde verfligt Giber Schutztiiren, die sie effektiv vor Beschadigungen schiitzen.

2. BETRIEBSPRINZIP

Die Sonde wird von einer Schiebeeinheit angetrieben, die eine gleichmalige lineare Bewegung Uber die
Testflache ausfiihrt. Die Sondenberiihrung, die senkrecht zur Arbeitsflache steht, bewegt sich entlang der
Arbeitsflache auf und ab. lhre Bewegung wird in elektrische Signale umgewandelt, die verstarkt, gefiltert und
Uber A/D in digitale Signale transformiert werden. Die Signale werden dann von DSP-Prozessoren in Ra- und
Rz-Werte verarbeitet, die auf dem Bildschirm angezeigt werden.

USB Startknopf Reset
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3. GERATEBESCHREIBUNG
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4. SPEZIFIKATIONEN

Parameter Ra, Rz, Rq, Rt
Ra, Rq: 0.05~15 uym
Bereich
Rz, Rt: 0.1~50 uym
Genauigkeit +10%
Auflésung (Ra) 0.01 ym
Typ Piezoelektrisch
Radius/Spitzenwinkel 10 um/90°
Spitzenmaterial Diamant
Messkraft 5mN
Messeinheit pm/pin
Cut Off 0.25/0.8/2.5 mm
1,25 mm fur Cut off 0,25 mm
Ausgewertete Lange 4 mm fiir Cut off 0,8 mm

5 mm fir Cut off 2,5 mm

Fahrgeschwindigkeit 0.75 mm/s

Stromversorgung Eingebauter wiederaufladbarer Akku

Abmessungen 106x70x24 mm
Gewicht 200 ¢

5. BETRIEB

5.1. Vorbereitung zur Messung
Halten Sie das Gerat und stellen Sie sicher, dass die Schutztiiren der Sonde geschlossen sind.

R )

dull doooe. - '
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» Schieben Sie die Schutztiren der Sonde nach rechts, um die Sonde freizulegen und fur die Messung
vorzubereiten.

5.2. Ein-/Ausschalten

» Einschalten: Halten Sie den "Power"-Knopf 2 Sekunden lang gedriickt, um das Gerat einzuschalten. Nach
einem "Beep" wechselt das Gerat in den Messmodus. Die eingestellte Cut off und die Messparameter bleiben
wie vor dem letzten Ausschalten.

» Ausschalten: Halten Sie den "Power"-Knopf 2 Sekunden lang gedriickt, um das Gerat in den
Energiesparmodus zu versetzen. Es schaltet sich automatisch nach 10 Minuten aus, wenn keine weiteren
Tastenoperationen durchgefihrt werden.

- WWw.insize.at
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5.3. Parameterauswahl

Stellen Sie vor der Messung die Messparameter (Ra, Rz, Rq oder Rt), Cut off und die Messeinheit ein.

» Driicken Sie den "Up, cut off und mm/inch"-Knopf, um die Cut off auf 0,25 mm, 0,8 mm oder 2,5 mm
einzustellen.

» Halten Sie den "Up, cut off und mm/inch"-Knopf 2 Sekunden lang gedriickt, um zwischen metrischen und
imperialen Mafeinheiten zu wechseln.

» Driicken Sie den "Down und Parameter"-Knopf, um die Parameter Ra, Rz, Rq oder Rt auszuwéahlen.

5.4. Messung

Sobald die Parameter und die Cut off eingestellt sind, kann die Messung beginnen.

» Bewegen Sie den "Schiebeknopf" in den "Messbereich" und driicken Sie dann den "Start"-Knopf, um die
Messung zu starten. Das Display zeigt "Warten".

» Nachdem "Warten" verschwunden ist und ein "Beep" ertdnt, ist die Messung abgeschlossen und der
gemessene Wert wird auf dem Bildschirm angezeigt.

Ra A2 Test [
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Hinweis:
1) Stellen Sie sicher, dass das Rauheitsmessgerat wahrend der Sondenbewegung auf der gemessenen
Oberflache stabil ist, um die Genauigkeit nicht zu beeintrachtigen.

2) Das Rauheitsmessgerat reagiert nicht auf zusatzliche Operationen, bis die Sonde in ihre Ausgangsposition
zuruckkehrt.

3) Wenn das Gerat einfriert, driicken Sie "Reset", um es neu zu starten.

5.5. Kalibrierung
Die Kalibrierung muss vor der Messung mit dem Kalibrierblock durchgefiihrt werden.

Kalibrierblock (enthalten)

» Zum Beispiel bei einem Kalibrierblock mit einem Wert von 1,60, driicken Sie im ausgeschalteten Zustand den
"Start"-Knopf zusammen mit dem "Power"-Knopf. Lassen Sie den "Start"-Knopf los, nachdem das
Kalibrierungsinterface erscheint. Das Rauheitsmessgerat wechselt in den Kalibrierungsmodus.

» Dricken Sie den "Up, cut off und mm/inch"-Knopf und den "Down und Parameter"-Knopf, um den angezeigten
Wert auf 1,60 einzustellen.

» Platzieren Sie den "Schiebeknopf" im "Kalibrierbereich". Driicken Sie den "Start"-Knopf, um die Messung zu
starten. Die Genauigkeit kann nach mehreren Kalibrierungen verbessert werden.

> I — —
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» Nach der Messung wird der neue Kalibrierblockwert gespeichert. Starten Sie das Rauheitsmessgerat neu zur
Messung.

» FUr Kalibrierblécke mit mehreren Teilungen wéhlen Sie einen geeigneten Kalibrierblock, der dem gemessenen
Wert nahe kommt, um das Rauheitsmessgerét im haufig verwendeten Messbereich zu kalibrieren und die
Genauigkeit erheblich zu verbessern.

6. AKKULADUNG

Stecken Sie den Adapter in den Anschluss des Rauheitsmessgerats zum Laden. Das Batteriesymbol erscheint
auf dem Display und beginnt zu blinken. Das Laden ist abgeschlossen, wenn das Batteriesymbol nicht mehr
blinkt. Eine vollstdndige Ladung dauert etwa 3 Stunden.

7. WARTUNG
» Schiitzen Sie das Rauheitsmessgerét vor starken StéRen, Staub, Feuchtigkeit, Ol und starken Magnetfeldern.

» Schalten Sie nach der Messung das Rauheitsmessgerat aus, um die Batterie zu schonen; laden Sie die
Batterie immer rechtzeitig auf.

» Achten Sie auf die Sonde des Rauheitsmessgerats. Schlieen Sie nach jedem Gebrauch die Schutztiiren, um
Schaden an der Sonde zu verhindern.

» Schiitzen Sie den mit dem Rauheitsmessgerat gelieferten Standardkalibrierblock vor Kratzern, die eine
ungenaue Kalibrierung verursachen kénnten.

8. TERMINOLOGIEDEFINITIONEN

» Oberflachenrauheit: Die Summe der OberflachenunregelméaRigkeiten mit relativ kleinen Absténden, die durch
die verwendete Fertigungstechnologie entstehen.

» Cut off: Die Bezeichnung des Filters zur Trennung von Rauheit und Welligkeit im Oberflachenprofil.

» Ausgewertete Lange: Der Teil des Oberflachenprofils, der wéhrend der Messung tatsachlich ausgewertet wird.
» Ra: Der arithmetische Mittelwert der Absolutwerte des Profils innerhalb des Cut offs.

» Rz: Die Summe der hdchsten Spitzhéhe und der tiefsten Talsohle innerhalb des Cut offs.

» Rq: Der quadratische Mittelwert des Profils innerhalb des Cut offs.

» Rt: Die Summe der héchsten Spitzhéhe und der tiefsten Talsohle innerhalb der ausgewerteten Lange.
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9. CUT OFF-AUSWAHL
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Ra (um) | Rz (um) | Cut Off Ac (mm)
>5~10 >20~40
2.5
>2.5~5 >10~20
>12.5~2.5 >6.3~10
>0.63~1.25 >3.2~6.3 0.8
>0.32~0.63 >1.6~3.2
>0.25~0.32 >1.25~1.6
>0.20~0.25 >1.0~1.25
>0.16~0.20 >0.8~1.0
>0.125~0.16 >0.63~0.8
>0.1~0.125 >0.5~0.63
>0.08~0.1 >0.4~0.5
>0.063~0.08 >0.32~0.4 025
>0.05~0.063 >0.25~0.32
>0.04~0.05 >0.2~0.25
>0.032~0.04 >0.16~0.2
>0.025~0.032 >0.125~0.16
>0.02~0.025 >0.1~0.125

10. STANDARDLIEFERUMFANG

Artikel | Menge

Haupteinheit 1 Stk
Kalibrierblock 1 Stk
AC/DC-Adapter 1 Stk
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INSIZE je svétovy vyrobce mérici techniky piinasejici technologické inovace se zastoupenim v 75 zemich svéta.

voewvs

potreb.

Mérici pristroje INSIZE Vas mile prekvapi:
| kvalitnim provedenim | vysokou spolehlivosti | pFijemnymicenami

INSIZE nabizi kompletni portfolio méficich pristroji » posuvna méfidla, vyskoméry, dchylkoméry, mikrometry, drsnoméry,
tvrdoméry, mérici mikroskopy, optické méfici pfistroje, profilprojektory, trhaci stroje, konturoméry, kruhoméry,
tloustkomery, kalibry, thloméry, siloméry, metry, vahy, videoskopy, momentové kli¢e a pfislusenstvi véetné stojant na
meéfici pristroje.

INSIZE is a global manufacturer of measuring technology bringing technological innovations with representation in
75 countries around the world. Measuring instruments of the INSIZE brand represent the optimal solution without
compromises to meet even the most demanding measuring needs.

INSIZE measuring instruments will pleasantly surprise you with:
| high-quality craftsmanship | reliable performance | affordable prices

INSIZE provides a complete portfolio of measuring instruments » calipers, height gauges, dial indicators, micrometers,
roughness testers, hardness testers, measuring microscopes, optical measuring devices, profile projectors, testing
machines, contour gauges, roundness measuring machines, thickness gauges, gages, protractors, force gauges,
meters, scales, videoscopes, torque wrenches and accessories including stands for measuring instruments.

Az INSIZE a mérémiiszerek és méréeszk6zok globalis gyartéja, amely 75 orszagban képviselteti magat a vilagon,
technologiai innovacidkat hozva. Az INSIZE marka méréeszkdézei kompromisszumok nélkili optimalis megoldast
jelentenek alegigényesebb mérési sziikségletek kielégitésére is.

Akis és nagyméretii INSIZE méréeszkozok kellemes meglepik Ont:

......

Az INSIZE marka tobb mint 11 000 mérbéeszkdzbdl allé teljes portfoliét kinal a tolomérdkiél, magassagmeréktél,
hézagmeérdktol, érdességméréktdl, kemenységmeéréktdl, CNC mérdmikroszkdpoktol, optikai mérémiiszerektél,
konturmérdktdl, profilprojektoroktol, tesztallvanyok és szakitogépektdl, szégmeéréktél, mérdszalagoktol,
nyomatékkulcsoktol, vastagsagmérdktdl, erémerékidl, méréhasaboktol, video endoszkopoktél egészen a gazdag
tartozékokig, beleértve az allvanyokat, lencséket és adaptereket.

INSIZE ist ein global Hersteller von Messgeriten und Messmitteln mit Vertretungen in 75 Lander weltweit, der auch
mitbringt technological innovations. Messgerate der Marke INSIZE stellen eine optimale L6sung ohne Kompromisse dar
und fullensen die anspruchvollsten Messanforderungen.

INSIZE-Messgerite werden Sie angehemen iiberraschen:
| miteinem hierwachtige Design | einer hohen Verzélvitt | pleasant Preisen

Die Marke INSIZE bietet ein komplettes Sortiment von Messgeraten und Messmitteln, von Winkelmessern und
Messschiebern (iber Hohenmessgerédte, Messuhren, Rauheitsmessgerate, Dickenmesser, Kraftmessgeréate, Waagen,
bis zu CNC-Messmikroskopen, optischen Messgeraten, Konturmessgeréten, Profilprojektoren und Priifmaschinen. Alles
mit einem reichhaltigen Zubehor, wie z.B. Stativen, Objektiven oder Adaptern.
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